
全国刀具标准化技术委员会文件 
 

刀标字[2007]07 号 
 
 

召开刀具标准联合工作组会的通知 
 

全国刀标委有关委员、工作组有关成员： 

全国刀标委秘书处经与有关分会秘书处研究，定于 2007 年 5 月下

旬在杭州召开刀具标准联合工作组会，讨论 2007 年起草的国家标准，

请刀标委有关委员及工作组成员准时参加会议。各工作组准备标准草

案或起草方案 25 份参加会议。具体事项通知如下： 

一、会议时间：2007 年 5 月 22 日～25 日，22 日报到。 

二、会议地点：杭州四季青大酒店 

        地址：杭州市江干区凯旋路 136 号（庆春立交桥旁）

    * 杭州火车站（城站）：乘 518 路公交车在青春医院站下即到。 打的约 12 元。 

    * 杭州火车东站：乘 31 路公交车在庆春门站下，步行绕过立交桥即到。 

    * 杭州萧山机场：乘民航大巴到杭州火车站下，转乘 518 路公交车在青春医院站下。

机场打的约 100 元。 

三、会议内容： 

1、 研讨《切削刀具 高速钢分组代号》等正在起草的国家标准草

案（见附件 1）； 

2、 布置下阶段刀具标准化工作。 

 

 

四、会务费：600 元/人，食宿费自理。 



五、会议代表：起草工作组见附件 1，其他代表见附件 2。  

六、会议联系： 

  查国兵  028-83251391  13708183056 

沈士昌  028-83255594  13658016422 

四季青大酒店  0571-86023693（总台） 

    请各代表收到通知后务必与刀标委秘书处取得联系，以便安排会

务工作。会议委托海口京海假日旅行社有限公司承办。 

 

 

附件：1、会议研讨的国家标准项目 

2、会议代表名单 

 

 

 

 

 

 

 

 



附件 1、会议研讨的国家标准项目 
 

序号 项 目 名 称 起草单位 主要起草人 

1 螺母丝锥 

2 螺旋槽丝锥 
成量集团公司 黄华新   

3 焊接聚晶金刚石刀片 

4 焊接或整体立方氮化硼刀片 

成都工具所 

郑州钻石制造 
沈士昌、高  燕

5 陶瓷可转位刀片   系列标准 4 项 成都工具所 刘玉玲 等 

6 可转位螺旋立铣刀 太原工具厂 张金凤 等   

7 可转位内孔车刀 
成都工具所 

森泰英格 
樊瑾、倪刚 

8 硬质合金螺旋齿立铣刀  系列标准 4项 河南一工 赵建敏 

9 
整体硬质合金直柄立铣刀 系列标准 2

项 
上  工 张  红 

10 金属切割带锯条   系列标准 2 项 湖南机床厂 吴松涛 等 

11 粗加工立铣刀 成都工具所 曾宇环  

12 切削刀具 高速钢分组代号 成都工具所等 沈士昌等 

13 高速切削铣刀—安全要求 成都工具所 许 刚 等 

14 键槽拉刀 哈一工 宋铁富 

15 轴向剃齿刀      

16 径向剃齿刀 
重庆工具厂 刘勇、戴新 

 

 

 

 

 

 

 



 
附件 2、代表名单 
 
查国兵    成都工具研究所 
励政伟    上海工具厂有限公司 
姜笃信    哈尔滨量具刃具集团公司 
陈丽萍    上海工具厂有限公司 
华建荣    杭州杭工工具有限公司 
赵洪军    宁波利浦工具有限公司 
李  良    江苏出入境检验检疫局 
樊英杰    北京京城工业物流公司          
何建国    江苏天工工具股份有限公司 
董英武    哈里森一（哈尔滨）刀具有限公司 
王银山    汉江工具有限责任公司 
陈尔蓉    嘉兴恒锋工具有限公司 
王家喜    哈尔滨第一工具有限公司 
李建谊    重庆工具厂 
林  刚    贵阳工具厂 
胡永红    浙江汤溪工具制造有限公司 
胡江林    上海工具厂有限公司 
邓秋元    株洲钻石切削刀具股份有限公司 
许光荣    上海刃具厂有限公司 
刘泽生    成量螺纹工具有限公司 
王焯林    天津异型刃具厂 
徐正华    杭州萧山刃具厂 
叶馥弟    上海标准件工具厂 
周洪祥    上海申利螺纹工具有限公司 
董向阳    江正切削工具有限公司 
王建燃    杭州浙工工具有限公司 
王铁墉    上海机械刃具厂 
顾丕煊    上海锋友精密工具有限公司   
丁连智    山东工具制造有限公司 
 
高速钢分组代号专项工作组： 
上  工：  祝新发 
哈  量：  杨国光 
成  量：  徐启明 
哈一工：  刘秀英 
汉江工：  曹  仁 
     

 


